
Forma A Imbocco a 6-8 spire

Forma C Imbocco a 4-5 spire

Forma B Imbocco a 4-5 spire  
imbocco corretto

FormA B-AZ Imbocco a 4-5 spire
imbocco corretto
denti alternati

15° RSP Imbocco a 2-3 spire
spirale destra a 15°

35° RSP Imbocco a 2-3 spire
373/378 374 (Sicutool Art. 9162G) 375 (Sicutool Art. 9170G) 379 (Sicutool Art. 9187G) 376 (Sicutool Art. 9186G) 377 (Sicutool Art. 9188G) 353 (Sicutool Art. 9271GL) 363 (Sicutool Art. 9271GP) 300 (Sicutool Art. 9271GM) 301 (Sicutool Art. 9271GR) 354 (Sicutool Art. 9272GR-GRE) 364 (Sicutool Art. 9272GT-GTE) 352 (Sicutool Art. 9272GL-GM) 362 (Sicutool Art. 9272GP-GPE) 351 (Sicutool Art. 9273GL) 365 (Sicutool Art. 9273GP) 357 (Sicutool Art. 9273GT) 361 (Sicutool Art. 9273GA) spirale destra a 35° 

384 (Sicutool Art. 9212G) 385 (Sicutool Art. 9218G) 389 (Sicutool Art. 9220G) 386 (Sicutool Art. 9232G) 387 (Sicutool Art. 9260G) 359 (Sicutool Art. 9288G) 369 (Sicutool Art. 9290G)
394 (Sicutool Art. 9277G) 315 (Sicutool Art. 9174G-9180G) 317 (Sicutool Art. 9192G-9196G) 39° RSP Imbocco a 2-3 spire
784 (Sicutool Art. 9322G-9323G) 320 (Sicutool Art. 9172G) 320 (Sicutool Art. 9190G) spirale destra a 39°
734 325 326
794 326 327 40° RSP Imbocco a 2-3 spire
334 (Sicutool Art. 9164G) 395 (Sicutool Art. 9275G) 397 (Sicutool Art. 9284G) spirale destra a 40°
782 705/715 (Sicutool Art. 9292G/9298G) 707/717 (Sicutool Art. 9293G/9299G)

745/755 (Sicutool Art.9397G/9311GC) 747/757 (Sicutool Art. 9309G/9311GD)
765/775 (Sicutool Art. 9314G/9315GE) 767/777 (Sicutool Art. 9315G/9315GP)
785 (Sicutool Art. 9320G-9321G) 787 (Sicutool Art. 9325G-9325G)

idoneità ottimale

Idoneità limitata

Emulsione, Olio da taglio

Olio da taglio per maschiatura, 

Olio da taglio con additivi

 

Ghisa grigia  8 - 16

Olio da taglio per maschiatura

Ghisa sferoidale e temprata  8 - 12 ed emulsione

Olio da taglio per maschiatura, 

emulsione

Olio da taglio per maschiatura per

metalli non ferrosi

Emulsione, Petrolio

Olio,

Olio da taglio speciale per maschiatura

  Olio di distacco dallo stampo, secco,

Olio nebulizzato

secco, aria compressa,

emulsione

Ghise

 14 - 18

 6 - 10

Legenda

V= 
m/min

 2 - 4

 2 - 4

 2 - 4

 3 - 5

 10 - 18

 8 - 12

 20 - 30

 12 - 18

 18 - 24

 2 - 4

 18 - 24

 18 - 24

 6 - 10

Leghe speciali

Acciai non legati; resistenza alla trazione < 800 N/mm2

Leghe di titanio

Plastiche

Leghe di rame, ottone a truciolo corto

Ottone a truciolo lungo

Alluminio, Magnesio, non legato

Leghe di alluminio, Si < 0,5%

Leghe di alluminio, Si 0,5 - 10%

Termoplastiche

Duroplaste e plastica rinforzata con fibre 

Leghe di alluminio, Si > 10%

Metalli non ferrosi

B                  PM / TIN    

Sottogruppi
materiali

Acciaio

Acciai inossidabili < 850 N/mm2

Acciai inossidabili  con alto contenuto in Cromo-

Gruppo
materiale

Nickel, Acciai V4A

Acciai automatici, acciai da cementazione, acciai bonificati

Acciai non legati; resistenza alla trazione < 1000 N/mm2

Acciai legati e non legati; resistenza alla trazione < 1200 N/mm2

Acciai legati e non legati; resistenza alla trazione > 1200 N/mm2

A B

Consigli di impiego per

maschi a macchina

39° RSPB B-AZ

Immagine maschio

Foro

Forma 15° RSP 35°RSPC

Art.-Nr.

39° RSP PM / TIN B /         TICN 39° RSP / TICN 40° RSP C AB          VAP 39°RSP VAP C          NIT

Forma

Refrigerazione e
Lubrificante

 10 - 18


